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Plomeria. Instalacion domiciliaria: sistema por termofusion
Acqua System

OBJETIVOS

Conocer los distintos sistemas, caracteristicas vy
materiales componentes de una instalacion domiciliaria
de agua fria y caliente.



DESARROLLO DE LA CLASE

Sistema de instalaciéon de agua por termofusién Acqua System

Descripcion técnica y garantia del sistema

Acqua System Termofusion es un sistema de conduccién y distribucion interna de
agua para viviendas, industrias y todo tipo de edificios, producido en polipropileno
con union por termofusion y didmetros desde 20 mm a 110 mm. Este material
denominado polipropileno copolimero random, debido a sus caracteristicas, es
recomendado para conducir agua a elevadas temperaturas y presiones.

Todos los accesorios para termofusion son del
tipo ENCHUFE y cuentan con una pieza metalica
en su interior. El especial disefio de los
accesorios garantiza la continuidad de la
resistencia estructural en todas las uniones.

Aqua System termofusién entrega una garantia
por 50 afos, previa inspeccion técnica de la
empresa, sobre los materiales utilizados en la
instalacién. Esta garantia se reconoce siempre en
funcion de que la instalacion completa de cafios
y accesorios se haya realizado exclusivamente
con productos producidos por Acqua System (no
tiene valor si se mezclan materiales de otras
marcas).




Componentes del sistema

Termofusion: garantia de seguridad

Entre un cafio y un accesorio ACQUA-SYSTEM® no hay unién: hay termofusion.
Esto significa que el material de ambos se ha fusionado molecularmente, a 260°C,
pasando a conformar una cafieria continua, sin roscas, soldaduras, pegamentos ni
aros de goma. De esta forma, se elimina la principal causa de pérdidas en las
caflerias comunes de agua fria y caliente, porque las uniones de esas cafierias
estan expuestas a errores humanosy a la consecuencia de las tensiones de trabajo

y de los diferentes grados de dilatacién y resistencia al envejecimiento de los
elementos que las componen.

El proceso de la termofusion es muy simple: el cafio y el accesorio se calientan
durante pocos segundos en las boquillas teflonadas del termofusor y luego se unen

en escasos segundos. No hay que roscar ni soldar nada, no hay agregado de
material alguno.

El sistema es limpio, rapido y sencillo. Da como resultado el menor tiempo y costo
de instalacion, la mayor precisién y la total seguridad de un trabajo bien terminado.

T

orte de un cafio y un accesorio A




* VENTAJAS COMPARATIVAS

e Ausencia de corrosion: los tubos y accesorios ACQUA SYSTEM® tienen
mayor resistencia ante la posible agresion de las aguas duras y soportan
sustancias quimicas con un valor de PH entre 1 y 14, lo que abarca a
sustancias acidas y alcalinas, dentro de un amplio espectro de concentracion
y temperatura.

« Mayor resistencia al agua caliente y a la presiéon de agua: el P.P.C.
Random (Tipo 3) es el material que mejor comportamiento presenta frente a
las mas altas temperaturas y presiones. Por ello, su vida util -superior a 50
afos- es maxima comparada con otras alternativas sintéticas o metalicas.

o Seguridad total en las uniones: en la fusion molecular del material de los
caflos y accesorios (termofusion) la uniéon desaparece y da lugar a una
cafleria continua, que garantiza el mas alto grado de seguridad en
instalaciones de agua fria, caliente y calefaccion.

« Absoluta potabilidad del agua transportada: la atoxicidad certificada de la
materia prima de ACQUA SYSTEM garantiza en el agua transportada un
insuperable nivel de potabilidad.

« Agua mas caliente en menos tiempo: el P.P C. Random (tipo 3) es un
excelente aislante térmico, razon por la cual reduce la pérdida cal6rica del
agua transportada. Esto significa que, al llegar al punto de consumo, el agua
caliente conserva practicamente intacta su temperatura de origen. De esa
forma se ahorra energia, se gana confort y se evita la condensacién en los
muros por donde la cafieria esta embutida.

o Excelente resistencia al impacto: la elasticidad de este excepcional
producto determina una resistencia al impacto muy superior a la de los
cafios de cobre o de materiales plasticos rigidos. Esto vale para preservar las
tuberias tanto en wuso (golpe de ariete) como en el transporte,
almacenamiento y manejo en obra de las mismas.



Instalaciones silenciosas: la fono-absorcion y la elasticidad del P. P. C. R,,
evita la propagacion de los ruidos y vibraciones del paso del agua o golpe de
ariete, alcanzando asi un muy alto grado de aislamiento acustico.

Inatacable por corrientes vagabundas: el P. P. C. Random (tipo 3) es un
mal conductor eléctrico y, por ello, no sufre, como las cafierias metalicas,
perforaciones en tubos y accesorios por el ataque de corrientes eléctricas
vagabundas. De igual forma, en instalaciones de calefaccién por radiadores
no atenta contra la integridad fisica de los mismos.

Alta resistencia a las bajas temperaturas: las mencionadas elasticidad y
resistencia mecanica hacen a ACQUA SYSTEM® altamente resistente a los
esfuerzos generados por el posible congelamiento del agua contenida, en el
caso en que se dafie la proteccion térmica que deben llevar este tipo de
instalaciones.

Excelente performance en zonas sismicas: la insuperable unién por
termofusiéon sumada al binomio de resistencia mecanica y flexibilidad de
ACQUA SYSTEM® otorgan al sistema una mayor aptitud para las
instalaciones sanitarias en zonas sismicas.

Minima pérdida de carga: debido a su perfecto acabado superficial interno
y a caracteristicas del mismo Polipropileno Copolimero Random (tipo 3), que
no propicia adherencias, las tuberias y accesorios ACQUA SYSTEM®
presentan el menor indice de pérdida de carga.

La mayor facilidad en el trabajo, manipuleo y transporte: la liviandad y
flexibilidad de ACQUA SYSTEM®, sumadas al sencillo proceso de trabajo con
herramientas practicas y precisas, facilitan el trabajo del instalador y
disminuyen drasticamente los problemas en obra.



Instalaciéon de canerias embutidas

Dilatacion - Contraccion

El sistema de cafios y accesorios ACQUA-SYSTEM®, bajo cambios de temperatura,
experimenta, al igual que cualquier otro material, los fendmenos de dilatacidn-
contraccidon; no obstante, su bajo mddulo de elasticidad, sumando a la alta
resistencia de las uniones termofusionadas, permiten el empotramiento de las
tuberias sin necesidad de intercalar dilatadores o propiciar huelgos que faciliten el
libre movimiento de las mismas.

En instalaciones de calefaccién por agua caliente a través de radiadores o tubos
con aletas, y solamente a los efectos de lograr una mejor aislacion térmica y ahorro
de energia, sugerimos envolver las tuberias utilizando vainas con una
conductividad térmica menor a los 0.059 kcal/m°C (0,068 W/m°C). La misma
aislacion puede utilizarse en instalaciones de agua caliente central para los
montantes, retornos y cafierias de distribucién y en instalaciones de agua caliente
individual con grandes recorridos de tuberias.



* Diferencias con otras canerias.

Ademas de asegurar una buena aislacion térmica, las previsiones convencionales
(envolturas, compensadores, etc) que se utilizan para cualquier otro tipo de
cafierias, metdlicas o plasticas frente al fendmeno de dilatacién - contraccién,
obedecen basicamente a la necesidad de preservar dos cuestiones fundamentales:

a) La integridad de la estructura tubular de dichas cafierias, que, por su alto médulo de
elasticidad, entra en crisis cuando no se ha procedido a forrar la cafieria embutida.

b) La integridad de sus uniones, que peligra cuando no se ha previsto la elastizacion de
sus nudos o derivaciones.

En cambio, la Unica prevision que se debe observar por la dilatacién - contraccién
de ACQUA-SYSTEM® es el buen empotramiento de toda la instalacion.

@ ¢Cémo se empotra una caieria Acqua System embutida?

La ejecucién del empotramiento de una instalacion embutida practicada con
ACQUA-SYSTEM®, dependera del ancho de la pared donde se vaya a embutir. En el
caso de una pared ancha (figura 1), el empotramiento o inmovilizacién se logra
practicando un recubrimiento de mortero de un espesor minimo igual al diametro
de la cafieria embutida. Cuando esto sea posible, no es necesario que la mezcla de
cierre de la canaleta sea demasiado fuerte (cementicia) (figura 2). Si, en cambio, el
caso fuera el de un muro angosto o delgado, el empotramiento o inmovilizacion de
una instalacion de ACQUA-SYSTEM® debe contar con las siguientes previsiones:

a) Aumento de la altura de la canaleta que posibilite la separacion de las cafierias de
agua fria y caliente (figura 3).

b) Separacion de las cafierias a una distancia igual al didmetro de la cafieria embutida
(figura 3).

¢) Cierre de la canaleta con una mezcla fuerte que abrace ambas cafierias (figura 4).
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Caierias, accesorios y llaves de paso del sistema de termofusién

Tubos Acqua System® -

~ Codigo PN dn{mm) de di e seccnt  Peso
08125020000 25 20 0 132 34 137 0176
£ 08125025000 25 25 3 166 42 216 020
G (8125032000 25 1 W 27 54 351 04M
= > 08125040000 25 40 o ks &7 556 0686
£.€ 08125050000 25 50 0 02 84 866 1037
T (8125063000 25 8 6 a 105 1385 1689
< 08125075000 25 75 75 0 125 1963 2340
08125090000 25 90 N & 15 2837 3400
08120020000 20 20 0 1440 280 163 0147
» 08120025000 20 25 3 1800 350 254 0B
§ 08120032000 20 12 k7l B 440 423 0366
< G 08120040000 20 40 40 DO 550 GED 0568
2 g 08120050000 20 50 0 %20 690 1029 0885
TE (9120063000 20 8 3] 4580 BAD 1647 1391
go 08120075000 20 75 75 440 o 14 1.
08120090000 20 90 % 540 1230 15 165
08120110000 20 10 o M 150 499 47
0812020000 12 %20 0 162 19 206 0107
08112025000 12 %125 pi3 04 73 327 0i&2
08112032000 12 n n 2% 3 531 0267
~F 08112040000 12 40 0 36 37 835 0415
; @ 08112050000 12 50 0 408 4% 1307 0443
€2 oo 12 8 63 514 58 075 1016
08112075000 12 5 7 612 69 W41 1451
08112090000 12 90 % 213 ) 4254 1068
08112110000 12 110 110 %0 10 G361 257
Tubos Acqua Luminum
08200020000 25 20 215 144 3% 63 0169
« 08200025000 25 b3 268 8 44 54 0250
t 5 meoono0 5 3T I X 54 45 U
€ © 08200040000 75 40 Ly} BB 66 651 UEN
5 & 08200050000 25 50 5 %2 79 059 104
o)r; 08200063000 25 &3 85 455 97 1633 1576
< 3 (800075000 25 i3 77 5437 14 107 2197
08200090000 25 90 7] & 135 38 3230
rollos de 25m
08201020000 25 20 216 144 36 18 0169

* Se utiiza con buje soporte termopléstico, atéixico y organoléptica. ver pagina 22

Unién normal

Codigo d D P L Peso
B 08340020000 20 0 6 % i
09340025000 2§ % 18 4 15
08340032000 32 f] 0 3 2
08340040000 40 54 n 48 4

08340050000 50 3] % 3] B
08340063000 63 84 p2) 64 141

08340075000 75 100 b2 66 2%
08340090000 90 120 ) 7 %0

# 08320110000 110 148 44 15 [ .

Codo a 45°
Caodigo d D ) L Peso
R 02090045020 20 0 3 0 4
08090045025 b3 ] i8 p1] 9
08090045022 32 I] 0 7 3
02090045040 40 54 n 3 54
| 08090045050 50 73 5 % %
4N ' 08090045061 63 84 2] 44 178
| 08090045075 75 100 p3) 8 5
f 09090045090 90 120 7 5 565
‘ 08090045110 110 149 45 n 1035
*]

Referencias: PN: Presion Nominal (kg'on®); dn: diimetro externo (mm); di: didmetro interno (mm); & espesor (mm); Secc. int: seccién intemna (cm); Peso: (kgim) en tubos



Codo a 90°

d D P L Peso
20 30 16 7 19
% U 18 3l 3
N 4 0 % 4
40 ] n 4 75
50 6 5 50 134
& 7] bT) 6l 25
75 100 b 70 455
. — 08090090 90 120 i ] 745
| 080900501 10 110 147 4“4 104 1300
]
D
Codo macho-hembra
o
a4s Codigo dde D = L Peso
08092045020 20 30 16 0 15
08092045025 b3 7] 18 pr] 2
08092045032 32 Q 0 7 k]
Codo macho-hembra
o <
a90 _ Codigo  dde D 3 L Peso
08092090020 20 30 I3 7 18
08092090025 b3 34 18 3 px]
Curva a 90°
__Cadigo d D P L Peso
08002090020 20 E]] 16 50 2
08002090075 25 37 18 625 38
08002090032 31 a 18 2] 3

r-|

__[__




Te mezcladora

con extremos para termofusion Codigo d D P L u
08138020000 0 0 16 2l £
08138025000 25 % 18 123 7l
=]
li{
]
= A\l
L]
Buje de reduccién
Codigo di 2 D p L eso
08410500 25 x 20 30 16 3 I
08241032020 32 x 20 30 16 24 2l
08241032025 32 x 5 34 18 46 18
| L 032104005 40  x 25 34 18 48 %
0841040022 40 x N 42 N 48 7
08241050032 50 x 32 42 10 56 4l
0824105000 50 x 40 3 0 56 0
] I PR —E[ ) 08241063040 8 x 40 83 n 64 5
08241063050 63 x50 &1 15 2] 8
08241075050 75 x50 61 2 6 (9
08241075063 5 x 8 84 D 7 173
l__v_l ~ 08241090063 0 x & 84 D 7 186
08241090075 9 x 100 P 8 264
08241110075 110 _x 75 116 3 90 4365
032411100 110 x 90 134 % 110 5763
Tapa
Codigo d D t L Peso
o 08300020000 20 £ 16 24 9
08300025000 125 3] I8 7 12
08300032000 32 Q2 20 7] 20
08300040000 40 54 n 3] 4
08300050000 50 7 5 7 s
f L 08300063000 43 8 » 52 142
—| P 08300075000 715 100 pij &0 250
08300090000 90 120 3 68 I
(.5 | 08300110000 110 147 ® 3 546
Curva de sobrepasaje
* __Cadigo. de r L Ll Peso
S & 08085020000 20 50 130 4 £
i 08085025000 25 62 162 53 101
* By T 8 06 0 I3
i Sy
\\\ ’/I
Curva de sobrepasaje
para armar H-H Cadigo 7| B 5 - i T
08086020000 20 3l 12 51 2 53 59
08086025000 25 % 3 59 171 3] 90
08086032000 32 a 13 & 193 n 128




Te normal

Cadigo d D P L LI Peso
08130020000 20 ) 13 54 27 P

| 08130025000 25 U ] 63 k7] 2
u — 08130032000 32 a 0 75 ) 55
| 08130040000 40 5 pX] a5 4 9%

debeon s e Ll o 50 3] 5 107 5 172
2 63000 83 7 pi) 122 ] 38

08130075000 75 100 b2] 140 70 568

S 08130090000 90 122 k2] 158 75 920
- 08130110000 110 148 4 219 110 1770

Te de reduccion

central ~Codige 4l a1 D Pl P2 L LI Peo

x 0 #A 18 3 8 1 E
777777777 32 x 20 4 . [/ — B e

08303205 32 x BB A1 B W 5 FH 6l

08133040025 40 x 25 53 n @ % a4

08133040032 40 x 32 51 0N W 8 42 16

0813305002 50 x 32 6/ %5 0 102 51 201

2\ 08133050040 50 x 40 6/ ] 02 5l 193
2 08133063040 63 x 40 B4 v T s B

08133063050 . - 1

08133075050 100 25 140 70 43

08133075063 75 x &3 10 P K 40 0 &1

08133090063 90 x & 12 11 B 188 75 &%

08133090075 90 x 15 12 33 19 I8 75 [
oo N0 x 15 T 4 3 W 15 NIE
08133110090 110 x 90 164 44 34 20 110 22557

Te de reduccion
ext!‘ema Céd‘m d! : d2 D

pl p2

L Ll
0813402005 20 x 25 A 18 13 &3 kY 40

08134020032 20 x 32 4 16 20 L] 3 83
08134025020 25 x 20 34 [ 8 n %

08134025032 25 x 32 42 180 B 3 74
0813403200 32 x 20 4@ 0 6 5 ¥ 68

o 08134032005 32 x 28 42 0 18 75 ) &9

Te de reduccion

exmma Y Cenu'al < “c’ _.'i"‘”i al’ — ﬁ” w *'D’ = ’*'ﬂ”' 'pz‘ i’p-”'" _L "L'I‘ AP;Q“V

0RI3S032225 32x 20 x 25 42 i6 I8 0 /5 M 7

08135032020 32 x 25 x 20 42 18 16 20 /5 39 77

.

Te mezcladora
con extremos roscados ~ Cadigo d F D DI P L U Peso

08138020015 20 2 37 3y 5 0% €95 45
08138025020 25 34 43 43 M 14715 10




Tubo macho

___Codigo d f DI L H E _Peso
_ 0820020005 20x 12 27 8 16 5 12 - 9%
08272020020 20x3/4 U 2 6w 15 . 150
08272025015 25 x 11 U 42 18 s 12 . 106
08272025020 25x3M4 U 2 18 @ 15 - 148
08272032000 31x34 T . 180
08272032035 32x1 S 2 ke N . SE
08272040032 40xlm 54 72 22 93 0 4 S0
08272050040 SOx1'? 6 78 25 95 10 48 585
08272063050 63 x12 84 90 29 100 0 & 74
08272075063 W5x2i 100 109 31 108 24 77 129
08272090075  90x3 10 18 3# 1S 1 9% 1503

Tubo hembra

Codigo d f D DI p L H E Peso
08271020009 20 x 38 2 W 16 5% 12 - 95
08271020015 20 x 2 34 42 16 & 15 - 150
09271020020 20 x 314 34 42 18 S8 12 - 106
08271025015 W x 112 B 4 | & 15 .- 148
08271025020 25 x 314 42 54 20 &6 IS - 180"
08271032020 32 x 34 47 54 10 &8 M - pii
08271032025 32 x | 2 %W - 1364
08271040032 40 x I 54 72 2 73 N 4B 408

_ 08271050040 50 x Jw2 &6 78 5 75 N 54 481
80

0371063050 &3 x2 84 90 D Nt 603
0871075063 75 x2m 100 109 31 84 D @ 945

COB7I090075 90 x3 10 18 34 91 25 95 1M

Tubo macho

con enchufe macho —— ___Codigo 4 4 D, D o L M E Peo
6 0827402005 20x12___ 27 8 165 12 . %

——] oy 08074005000 8x34 % 4o 18 & 15 . 14

e e 0827403205 32x1 @ s4 0 e 0 . 2
OR7A04003)  4OxIw  SA 72 1 93 W M 492

08274050040 S0x 1 & /825 95 30 48 50

08274063050 83x2 8 90 2 (0 20 & 7l




Tubo hembra

con enchufe macho —

——— ~ Cedigo d f D D p L H E Peso
T 0823020015 20x 12 27 R 16 53 12 58
g _._Jl—f_F & 08273025020  25x34 34 41 18 & IS 8
08273032025 32x| oS4 N 680 155
L 08273040032 40xI™ 54 71 @ 73 W0 48 401
3 08273050040 SOx 1™ &6 78 25 75 20 54 466
- 08273063050  &3x2 4 0 B B0 20 6 59
D)
Te con rosca
central macho —_ Codigo  d F D DI p L LI H Peso
1 0812020005 20 x 12 9 % 16 54 45 12 107
| 08132025015 25 x 1233 431863 5112 11l
sl 08132075020 25 x 34 33 43 18 61 54 |5 14
N }" 2 N x4 5 0 M4 5 12 Tl
|, \ ) 32 x4 42 4 W /4 0 15 MM
| L 32 x | 4 4 0 74 65 0 194
;
Te con rosca
ceniral-hermkica Codigo d F D DI p L LI Pewo
08131020015 20 x M2 9 37 l6 54 W 100
08131025015 25 x 2 13 43 18 & 39 IR
b= I 5 —— i _-—
| 08131032015 32 x 2 42 54 20 74 44 |7l
PN 08131032020 32 x 34 42 54 0 74 44 B
T 08131032025 32 x | Q54 0 74 4 9%
D
Codo 90° con
rosca macho p—— __Cadigg d F H "D DI p L LI Peso
08092020015 20 xi2 12 27 37 16 27 5 i
d 080920505 25 x 1212 33 438 57
4 L o | 08092025020 25 x34 125 13 43 18 % 57 16l
. L 0809203055 32 xI2__ 12 42 S4 N B &5 17
FN | 0809203200 32 x34 125 41 54 M 35 €8 208
- T | 08092032025 32 x | 16 42 54 2 3% 13 1%
| —i |
]
Codo 90° con
rosca hembra =
I—“—| ___Codigo d F D DI p L LI Peso
TmmI0s W x 17 3 16 % 4 74
0891025015 25 x 12 33 41 18 N 45 %
. _'l_ & 08091025020 25 x 34 33 43 18 0 42 105
89103015 32 x IR 4 54 0 B/ 53 1%
4T 08091032020 32 x M4 & 4 W0 % 53 153
08091032025 32 x | D ]

o[ 44—




Codo 90° con rosca
hembra larga

D DI p L LI Peso

Sy S S| SO _— (|2

Codo 90° con rosca

hembra extra larga

___Cadigo d f D DI p L LI Peso
02094020015 20 x 227 3 16 % & 4
'y
5
D
Soporte para centrado y alineacion
Con RHL de 20 x 1/2’ ~ Codigo Descrincio Dimensi Embal
» Soporte metdi ados
Con RHEL de 20 x 172 0B09S020012 terminales con dos codos 395 x 40 rom I
con rosc hembra larga de 20 x 12
Soporte metdico para codos
08095020026  terminales con dos codos conrosa. - 395 x 40 mm 1
hembra extra g 20 x 12
Llave de paso con cabezal de bronce
(pasaje total) ~ Codigo d D P L Li Peso
08162020000 20 kS 16 B5 70 248
08162025000 25 £ 18 B 70 %4
08162032000 32 aQ % 94 M
"
F lie
Llave de paso con cabezal de bronce y polimero
(pasaje total) Para agua fria y caliente __Codigo  d D P L Peso
08165020000 20 35 16 8 7 248
70 264
94 270

o
3

08166025000 25 3B 18 88
08166032000 32 42 20 9%
"
1% gt
e L




Llave de paso con cabezal de polimero (pasaje total)

Para agua fria ~ Cadigo d D = L L Pria -
081564020000 20 35 16 8 70 248
08164025000 25 B 18 8 0 264
08164032000 32 2 20 9% 9 W
Llave esférica
d D ) L LI Peso
20 kil 16 % 9 55
5 3 18 9% 94 49
= d D P L Li
20 B3 3 9% 1]
25 3 i8 9% ]
Valvula esférica con manija
Shdge f, Ik p L 20U Pewy
08163040000 40 73 08 9 7 W
_ 08163050000 50 85 pEX] 109 il 09
08162063000 63 104 215 129 97 952

Valvula esférica con manija negra

Cadigo d D € L 1] M
= 20 4 71 G50 s
S )
0 1 X i3 5 [

[ 7 08163075000 75 122 30 150 108 150
08163090000 90 136 7] 184 135 W05

3 08163110000 110 158 44 213 145 305




* Algunos videos sobre el tema de la clase

|. Tutorial aprender a fusionar: https://youtu.be/H1tW8bcTtRs

ll. Acqua System - Montura de derivacion:
https://youtu.be/mNCK4DtgmNg

lll. Acqua System - Instalacion de colector de tanque:
https://youtu.be/MshQXldz bM

IV. Acqua System - Nivelado y centrado de terminales:
https://youtu.be/QxqwfgzyRVM



https://youtu.be/H1tW8bcTtRs
https://youtu.be/mNCK4DtgmNg
https://youtu.be/MshQXldz_bM
https://youtu.be/QxqwfgzyRVM

Actividad

Después de ver los videos propuestos y leer la ficha realizar las siguientes
actividades:

. Responder las siguientes preguntas:

a. ¢A qué temperatura debe estar el termofusor para conseguir que sea
correcta la unién entre cafio y accesorios?

b. ¢Cudles pueden ser los inconvenientes si una cafieria estd mal amurada en
un muro?

C. ¢Qué accesorio se utiliza cuando se cruzan en un muro, 0 en contrapiso, dos
cafierias?

d. ¢Cual es la diferencia en el funcionamiento entre las llaves de paso total (o
con valvula) y las llaves de paso esféricas?

e. ¢Cual es la definicidén de golpe de ariete en una instalacién de agua?
Il. Investigar y proponer material a través de imagenes o videos.

IMPORTANTE: durante la clase vamos a investigar sobre temas referidos a este
sistema.

iNos leemos en el celular!




Recomendaciones para la resolucion de la actividad

Lee el texto de la clase, mira los videos y toma algunas notas aparte, en una hoja o
cuaderno.

Con las notas que tomaste arma tu respuesta. Podés escribirla en el cuaderno,
sacarle una foto de calidad y enviarla, y/o compartirla en formato digital.

No dejes de leer lo que responden tus compafieros/as.

CIERRE DE LA CLASE

En esta clase seguimos viendo aspectos vinculados con la plomeria. Les
propusimos conocer los distintos sistemas, caracteristicas y materiales
componentes de una instalacion domiciliaria de agua fria y caliente. Es por ello que
trabajamos sobre el sistema de instalacion de agua por termofusién Acqua

System.

iNos vemos en una semanal!

iHasta la clase siguiente!



